KIRCHSTOCKACH - Deutschland

Ausgewahlte BTA Referenzen

Endkunde:

Abfallart:

Durchsatz:

Inbetriebnahme:

Anlagenbereiche:

M. Ganser GmbH & Co.
Entsorgungsbetriebe KG

Bioabfall (mit einem sehr hohen
Anteil an Grin- und Gartenabféllen)

20.000 Mg/a (urspriingliche Auslegung)
> 30.000 Mg/a (heute)

1997

Abfallannahme

Mechanische Aufbereitung (Schraubenmihle)
BTA® Hydromechanische Aufbereitung
Zweistufige Nassvergarung

Biogasverwertung in BHKW

Kompostierung des entwasserten
Hydrolyserestes mit Griinabfall

Internes Prozesswassermanagement

Interne Klaranlage zur Vorreinigung

des Uberschusswassers

www.bta-international.de
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KIRCHSTOCKACH - Deutschland

Beschreibung

Die Bioabfallvergarungsanlage Kirchstockach wird bereits seit 15 Jahren
erfolgreich betrieben.

Da die Anlage bei etwa 150% ihres Auslegungsdurchsatzes angelangt war,
wurde die anaerobe Vergarung, welche den Flaschenhals des Prozesses
darstellte, 2010/2011 mit einem dritten Hydrolysetank erweitert.

Die Anlage basiert auf einer zweistufigen Nassvergdrung. Die in
der BTA® Hydromechanischen Aufbereitung gereinigte organische
Suspension wird in eine feste und eine flissige Phase getrennt. Die
flissige Phase mit einem hohen Anteil bereits geloster Organik wird direkt
in einen Festbettreaktor gepumpt. Die entwasserten Feststoffe werden
mit riickgefiihrtem Prozesswasser angemaischt und in die Hydrolysetanks
geflihrt, um die verbleibenden organischen Bestandteile aufzuldsen. Nach
2-4 Tagen wird die Suspension erneut entwassert. Die fliissige Phase wird
nun ebenfalls dem Methanreaktor zugefiihrt.

Das erzeugte Biogas wird in zwei BHKWSs (mit jeweils 330 kW) in Warme
und Strom umgewandelt. Eine dritte Einheit ist vorgesehen, um die
Gesamtkapazitat auf 1 MW zu erhohen.

Die flussige Phase wird weitestgehend dem Prozess zuriickgefiihrt und
das Uberschusswasser in einer internen Kldranlage vorgereinigt. Die
entwasserten Hydrolysereste, frei von Storstoffen und salzarm, werden in
der anlageninternen Kompostierungsanlage gemeinsam mit zusatzlichem
Grunabfall weiter stabilisiert.
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